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Kunststoff-Formteile von Rauschert
Unser Know-how flr |hren Erfolg

Das ist Ihnen sicher:
Unsere Erfahrung!

Uber 120 Jahre ist es bereits her,
dass wir mit der Produktion
technischer Formteile begonnen
haben. Urspringlich aus Keramik,
seit 1966 zunehmend auch aus
Kunststoffen. Heute fertigen

wir in unseren Werken technische
Formteile aus Keramik und

allen géangigen Thermoplasten.

Durch laufende Investitionen in
neue Produktionstechnologien

und in die fortlaufende Aus- und
Weiterbildung unserer Mitarbeiter
zahlt Rauschert heute zu den
modernsten Herstellern von techni-
schen Formteilen in Deutschland.
Und darauf sind wir stolz!
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von Elektroporzellan.
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in Schmiedeberg,
Erdmannsdorf und
Haselbach

Steinwiesen (1933),
Verlust der schlesi-
schen Werke (1945)

Rauschert hat nur

noch 60 Mitarbeiter

Rauschert-Werke 1927

[T Huttengrund, (2] Pressig, [3] Steinwiesen,
[4] Steinbach am Wald, [5] Schmiedeberg,
[6] Zillertal-Erdmannsdorf, [7] Haselbach

Paulcli?al{scgert sen. Weét?;e Standorte 25 Jahre Rauschert  Paul Rauschert jun. Weltwirtschaftskrise Neuaufbau durch
grundet in Hutten- sind Pressig, Erwerb schlesischer Ubernimmt die Paul Rauschert jun.,
grund / Thiringen eine  Steinbach a. Wald Porzellanfabriken Leitung tber gesamt xi?tL:esr;[ ?SL;Nerke Egon Rauschert,
Fabrik zur Herstellung  und Steinwiesen 2.200 Mitarbeiter g ? Gottfried P. Rauschert

und Paul Ernst Metzler

150 Mitarbeiter
an 2 Standorten
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Griindung

Oberbettingen



Gerne nehmen wir lhnen
Arbeit ab — wenn Sie méchten!

liche, technisch sehr anspruchs-
volle Serienprodukte her — an 65
modernen Spritzgussmaschinen mit
Zuhaltekréaften von bis zu 500 to.

Unsere soziale Verantwortung
gegentber Kunden — grof3e, weltweit
agierende Unternehmen und
zahlreiche mittelstandische Firmen
aus den unterschiedlichsten Indus-
triebranchen — sowie gegentber
unseren Mitarbeitern und unserer
Region haben wir uns durch ein
CSR-Audit auf Basis der SA 8000
testieren lassen.

Guter Service beginnt schon vor
der Konstruktions-Phase. Bei der
Entwicklung neuer Produkte stehen
lhnen unsere Mitarbeiter mit techni-
schem Know-how und Erfahrung
zur Seite. Danach werden mit
modernsten CAD-Systemen die
Werkzeug-Konstruktionen erstellt.
Dabei haben sich unsere Schnitt-
stellen zu anderen Kundensystemen,
wie z. B. Catia, Unigraphics, NX,
SolidWorks oder Pro-Eng. bestens
bewahrt.

Zertifizierte Qualitat

Durch effizienten Energieeinsatz auf
Basis unseres Energiemanagement-
systems nach DIN EN ISO 50001
konnten wir die aus unserer Produk-
tion resultierenden Treibhausgase
bereits erheblich reduzieren und so
einen wesentlichen Beitrag zum
Umwelt- und Klimaschutz leisten.

Unsere Qualitatssicherung basiert
unternehmensweit und in allen
Bereichen auf DIN EN ISO 9001.

Prazise Spritzgussformen entwickeln
und fertigen wir in unserem fort-
schrittlichen Werkzeugbau. Hier
setzten wir auf sehr hohe Standards
in punkto Qualitat und Lebensdauer.

Management
System

ISO 50001:2011

In unseren Werken Oberbettingen/ ISO 9001:2015

Vulkaneifel und Steinbach/Ober-
franken stellen rund 300 qualifizierte
Mitarbeiter jahrlich 1.200 unterschied-

.. ®
TUVRheinland
ZERTIFIZIERT

www.tuv.com
ID 9108619575

von Rauschert

Von links nach rechts:

Rainer Kober, Geschaftsfiihrer bis 2005

Paul Ernst Metzler, Geschaftsfiihrer bis 1993
Gottfried P. Rauschert, Geschaéftsfiihrer bis 1997
Dietrich Rauschert, Geschaftsfiihrer bis 1990
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Ruckkauf des Werks

Steinwiesen

Erweiterung der |‘
Produktpalette:

Kunststoffspritzguss
in Oberbettingen
Kunststoff-Formteile

fur technische Zwecke |‘

Fullkérper fur
thermische
Verfahrenstechnik

75 Jahre Rauschert

600 Mitarbeiter
an 4 Standorten

Griindung des
US-Werks
in Madisonville (TN)

Start des Kunststoff-
Spritzgusses in
Steinbach a. Wald

Start der Fertigung
von komplexen
2-Komponenten-
Kunststoff-Formteilen

Zertifizierung
nach ISO 9001

Handelsgesellschaft
in Baar / Schweiz

Griindung Rauschert
s.r.o. in Horny
Slavkov (Tschechien)

Erwerb Porzellanwerk
Kloster Veilsdorf

Rickkauf der
Rauschert Keramik-
fabrik Erdmannsdorf,
Myslakovice (Polen)

100 Jahre Rauschert

1.500 Beschéftigte
an 14 Standorten

Errichtung einer Anla-
ge zum Auftragen von
Pu-Dichtungsschau-

men in Oberbettingen

Neugliederung

von Rauschert in
selbstandige Unter-
nehmensbereiche

Neubau Produktions-
halle in Oberbettingen

Neubau Produktions-
und Verwaltungs-
gebéude in Steibach

1.200 Beschéftigte
an 11 Fertigungs- und
9 Vertriebsstandorten

Erweiterung
des Werkzeugbaus
in Oberbettingen




Spritzgusstelle
Komplexe Funktionen vereinen

Durch die freie Formgebung im
SpritzgieRverfahren kénnen Spritz-
gussteile fur verschiedenste tech-
nische Anforderungen auf 6konomi-
sche Weise hergestellt werden.

Neben allen Standard-Thermo-
plasten verarbeitet Rauschert eine
Reihe von hochwertigen Spezial-
Thermoplasten im Hinblick auf
maximale

B mechanische

H elektrische

M thermische

B umweltvertragliche

Anforderungen.

Bild oben: Multifunktions-Ventilblock
fur Luftfederungs-Steuerung

Bild unten: Gerateful’ zur Einstellung
mehrachsiger Messpositionen
(Laser-Nivelliergerat)



Reflektor fur Lichtleitsysteme zur Anzeige
von Arbeitsfunktionen (Waschmaschine);
Rollengeh&use flr die Umlenkrolle einer
Fahrradschaltung; Getriebehalterung fiir
Mikrobohrmaschine (von links n. rechts)

7-Segment-Ziffernanzeige fur Haushalts-
geréte bestehend aus Lichtleitelement
(PMMA) und Gehause (Polycarbonat)

Drucktasten mit Metallic-Effekt gefertigt b~ Fullkorper fiir die Verfahrenstechnik
aus einem speziellen ABS (Alternative ' aus PVDF/PFA, die in der Abwasser-
zu aufwendigen Metallic-Lackierungen) : o) : . und Abluftreinigung Anwendung finden

Gehé&use (ABS/PBT glasfaserverstarkt)
fur Dialysegerat (Medizintechnik)




System-Komponenten
Von allem das Beste kombinieren

System-Komponenten bestehen
aus montierten oder umspritzten
Kunststoff-Prazisionsteilen —

mit Gummi-, Keramik- und / oder
Metall-Teilen.

Die Teile werden halb- und vollauto-
matisch zusammengefligt durch

B Umspritzen,
B Ultra-Schall-VerschweilRung,

B Verrastung,

M Verschraubung.

Adaptergehduse
(ABS/PBT glas-
Optional bieten wir an: faserverstarkt)
. fur Dialysegerat
H Laserbeschriftung, (Medizintechnik)

B Tampon-Druck,

B Auftragen von PU-Schaum-
dichtungssystemen.

Mit unseren umfangreichen Material-
und Konstruktionskenntnissen
beraten wir Sie gerne tber die ver-
schiedenen Mdglichkeiten eines
technisch-6konomisch sinnvollen
Teile-Assembling.

Sprechen Sie mit uns.
Fordern Sie uns!

,
B

Steuerungsgehause aus Schaltergriffe fur elektrische Kappe bestehend aus
Polyamid mit eingespritztem Niederspannungsschalt- Grundteil und Deckel
Sichtfenster aus Polycarbonat  anlagen und Verriegelungs- (PA6.6 glasfaserverstarkt)
fur Laser-Nivelliergerat einheiten mit Schloss ultraschallverschweif3t
(Gewicht ca. 150 g); Verzug aus Polyamid und Messing- zur Aufnahme Rollbalg
minimiert durch Material-Mix: komponenten fur Luftfederung
Glasfaser-Glaskugel (Gewicht 50 - 500 g)



Bild oben:

Komplette Regelstange fir
Turbolader im Kraftfahrzeug,
bestehend aus Metallstange
mit montierter Gummimuffe
sowie ultraschallverschweif3ter
Fihrungsbuchse.

Material: PPS

www.rauschert.com

Bild unten:

Diisen mit automatisch
eingelegtem und umspritzten
Metallgewebe flr den
Einsatz in Bremssystemen
von Nutzfahrzeugen.
Material: glasfaserverstarktes
Polyamid 6

fur Elektronik-
Steuerplatine in
Waschmaschine
bestehend aus
Grundplatte und

Deckel (Polycarbonat

mit Flammschutz)
montiert mit Licht-
leitern (Plexiglas)
und Tasten

(2 Komponenten
TPE und PE).
Gewicht ca.160 g

Komplettes Gehause

Drehwahlschalter Baugruppe
vollautomatisch montiert,
bestehend aus Drehschalter-
kappe (ASA/ABS), Lagerung
(PBT), Achse (PBT), Kulisse
(POM) und Federhilsen

Komplette Gemischklappe

fur Gasgebléasebrenner in
Heizungsanlagen, bestehend
aus 2-Komponenten-Grund-
platte (Polyamid) mit Dichtung
(TPE) montiert mit Auf3en-
dichtung (Viton) und Schwing-
klappe (Polyamid mit 80%
Kupferanteil)




Kompletter Rotorkopf fir
Laser-Nivelliergerat bestehend
aus Grundplatte und Gehause
(Polyamid) mit 7 Metall-
einlegeteilen und Bedruckung;
Gewicht ca. 460 g

Gehause-Grundkorper

mit umspritzter TPE-Dichtung
und montierten Metall-Gewin-
debuchsen fiir Video-Uberwa-
chungskamera. Darstellung
zeigt komplette Kamera incl.
Wandhalter. Material: PBT

Spulenkorper aus glasfaser-
verstarkten Kunststoffen

(z. B. PAG) mit umspritzten
CU-Kontakten und
Stahljochen flr den Einsatz
in Nutzfahrzeugen

Fernbedienung fir Stand-
heizungen (glasfaser-/glas-
kugelverstarktes PA 6/ TPE),
bedruckt/laserbeschriftet

Schalterflansche fur
elektrische Niederspannungs-
anlagen aus Polyamid mit
aufgetragener PU-Schaum-
dichtung




2-Komponenten-Kunststoffteile
Design und Funktion perfektionieren

2-Komponenten-Kunststoffteile
erftillen hohe Anforderungen an opti-
sche und mechanische Funktionen.

Bis zu einem Teilegewicht von ca.
300 g werden Materialkombina-
tionen im 2K-Spritzgussverfahren
hergestellt. Hierbei konnen wir auf
das spezielle Knowhow unseres
Werkzeugbaus in der Konstruktion
und Umsetzung der bendtigten
2K-Werkzeuge zuriickgreifen.

www.rauschert:cem

Typische Anwendungsfélle:

Bild oben: Dreh-Schaltkndpfe
mit Markierungsfeldern fir
Haushaltsgeréte. Material:
farbiges ABS/ABS, Tasten-
stoRel (Ersatz fiir Spiralfedern)
aus PE/TPE

Bild Mitte links: Drucktasten
fur Bedienfelder mit farbigen
Markierungssymbolen fiir
Haushaltsgeréte. Material:
farbiges ABS/ABS

Bild Mitte rechts: Drucktasten
mit integriertem Lichtleiter.
Material: PMMA oder Poly-
carbonat/ABS

Bild unten: Frontplatte flr
Kamera-Gehause mit umlau-
fendem Dichtelement fiir
Video-Uberwachungskamera.
Material: PA/TPE



Werkstoff-Verbund

Besondere Anforderungen meistern

Der Werkstoff-Verbund eignet sich
fur besondere Anforderungen in
den Bereichen Verschleily — Hitze —
Isolation.

Die Verbund-Komponenten
entstehen im wesentlichen durch
Umspritzen der Metall oder Keramik-
Einzelteile in halb- oder vollauto-
matischen Herstellungsverfahren.

Hierbei kbnnen wir auf unsere
Erfahrungen in der Herstellung und
Weiterentwicklung von Keramikteilen
aus weit Uber 100 Jahren bauen.

Im Zusammenspiel mit unserem
40-jahrigen Know-how in der Kunst-
stoff-Insert-Technik bieten wir [hnen
eine einmalige Verbindung. Dies
eroffnet optimale Moglichkeiten zur
Loésung von technisch-wirtschaftlich
komplexen Anforderungen.

10

Fadenfuhrer mit Halterung
als verschleiRfestes Element
in Textilmaschinen.

Material: glasfaserverstarktes
PA6 / Keramik

Fadenleiteinheit als Verschleil3-
schutz und Tragerelement.
Material: Polyamid /

Keramik / Metall-Buchse

Steckerteil als Anschluss-
komponente. Material:
Silber(-Fahnen) / Polyamid

Doppelziindelektrode
fir Ol-Gasbrenner.
Material: Stahl / Keramik / PPS

Gehause (Polycarbonat/ABS
mit Flammschutz) fur Elektronik
Steuerplatine mit umspritzten
Metallspiralfedern fiir
Sensortouch-Bedienfelder



Veredelung

Kleiner Aufwand mit grol3er Wirkung

Die Veredelungsverfahren werden
Uberwiegend zur Schaffung

eines optisch hochwertigeren
Eindrucks eingesetzt. Zum Teil hat
der Einsatz dieser Verfahren auch
funktionelle Hintergriinde, beispiels-
weise Verschlei3schutz.

Durch

I Lackieren,

B Inmold Dekoration
oder

I Galvanisieren

kénnen wir Ihre Teile mit hochwertig
veredelten Oberflachen liefern.

Beim Lackieren oder Galvanisieren
erfolgt die Dekoration der Teile im
Anschluss an den Spritzgussprozess.

Demgegenuber findet die Inmold
Dekoration (IMD) wahrend des
Spritzgussprozesses durch Uber-
tragung des Dekors von einer
Tragerfolie statt. Die Dekorfolie
kann nach kundenindividuellen
Winschen gestaltet und bedruckt
werden. Daher lassen sich mit
diesem Verfahren sehr vielféltige
Dekorwtinsche erflllen.

WWWErauschert:com

Lackierte
Warmeabschirm-/
Dekorblende fiir
Kraftfahrzeuge.
Material: glasfaser-
verstarktes, hitze-
stabilisiertes PPA

Im Inmold-Dekorations-
verfahren hergestellte
Lautsprecherblende.
Material:
PPO/IMD-Dekorfolie

Funk-Fernbedienung
fur Kraftfahrzeuge mit
lackierten Gehause-
halften. Material:
ABS/PC, glasfaser-
verstarktes Polyamid

Verchromte (galvani-
sierte) Drucktaste fiir
Haushaltsmaschine.
Material: Spezial-ABS;
aus VerschleiBschutz-
grunden verchromter
(galvanisierter) Einlauf-
trichter fir Spinn-
maschinen der Textil-
industrie. Material:
Spezial-ABS
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